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Wichtige Hinweise
fir den Besitzer eines IBR-Abladehacklers.

1.

2.

Die Maschine soll einigefma&en waagrecht und auf festem Grund, bzw. auf
festen Unterlagen stehen.

Vor Inbetriebnahme der Maschine muf der HaubenverschiuB verriegelt werden.
Je nach Maschinentype auch seitlich, vorne und hinten verschrauben.

Schutzbleche, Kettenschutzkasten und der Riemenschutz, bzw. der Zapfwellen-
schutz missen an der Maschine angebracht sein.

4. Stellen Siesich und lhre Helfer niemals bei laufender Maschme aufden Fordertrog

Halten Sie Kinder und sonstige unbefugte Personen fern, wenn Sie mit der
Maschine arbeiten.

Bei laufender Maschine niemals mit den Handen in das Hackse!gut greifen.
Gabel oder Misthaken verwenden. :

. Achten Sie darauf, daR keine festen Gegenstinde wie Schneldmesser Feder-

zinken usw. mit dem Hackselgut in die Maschine geraten.

Nach dem Ausschalten des Antriebes und vor jeder Montage an der Maschine,
ist der Netzstecker zu ziehen.

Wenn die Hickselmesser regelmaRig geschliffen werden, erhalten Sie einen
anhaltend exakten Schnitt und die Messer werden gleichmaRig abgenutzt.



Ubernahme des Hickslers

Der Hacksier wurde wahrend der Einzelteilfertigung und wéh-
rend der Montage, nach dem Lackieren und vor dem Versand,
sorgsam geprift. Er hat zwei Probeldufe hinter sich und kam
in funktionsgerechtem und einwandfreiem Zustand zum Ver-
sand, jedoch lassen sich gelegentliche Beschadigungen, be-
sonders beim Bahniransport leider nicht vermeiden.

Priifen Sie deshalb, ob alle Teilg, die auf dem Frachtbrief auf-
gefiihrtsind, auch wirklich ordnungsgemagk und unbeschéadigt
bei lhnen angekommen sind. Esist notwendig, etwaige Méngel
oder Transportschaden sofort bei der Bahn oder bei dem Uber-
bringer der Maschine zu melden. Lassen Sie sich hier{iber eine
entsprechende Bescheinigung geben, damit die Anspriiche
bei der Bahnverwaltung oder der betreffenden Spedition
geltend gemacht werden kdnnen.

Transport und Aufsteliung des Hackslers
Zum Transport muB der Trog soweit hochgeklappt werden,

daR die am Trog tinks und rechts gelenkig angebrachten Stre-
ben in die Bolzen am Hackslerrahmen gesteckt werden kon-

nen. Die Streben miissen unbedingtdurch Klappsteckergegen -

Herausrutschen gesichert werden. Dann kann der Hacksler
gekippt und in dieser Kippstellung transportiert werden.

Bei Maschinen der Baureihe 33

Bei Maschinen der Baureihe 34

Bild 2

Der Hacksler darf niemals chne arretierten Trog angehoben
oder transportiert werden, da sonst der Trogfederausgleich
umgekehrt wirken kann und eveniuell das Gebldsegehéuse
samt Getriebe auf den Trog faiit.

Fiir den Transport am Schlepper kann an der Trogseite des
Hackslers eine Transportdeichsel eingesteckt werden. An den
gleiche Laschen kann nach Entfernen der Deichsel auch die
Trogverlangerung angebracht werden.

Bild 3




Die Vollgummirader des Hackslers dienen dem leichten Trans-
port auf dem Hof und auf kurzen Strecken. Fiir langere Uber-
landtransporte sind sie nicht geeignet. MuR der Hécksler
trotzdem lber eine l&ngere Strecke transportiert werden, dann
darf nicht schneller als 5 km/Stunde gefahren werden. Die
Radachsen sind vor- und wahrend des Transportes zu schmie-
ren.

Der Hacksler soll eben aufgestellt werden. Bei unebenem Bo-
den muR fiir die Abstelistlitze des Troges eine Auflage ge-
schaffen werden, so dal der Trog zur Maschine waagerecht
steht.

Der Hacksler darf wegen der Unfallgefahr nichtim Boden ver-
senkt aufgestelit werden.

Zum Senken des Troges mufd rechts an der Trogunterseite
die rote Arretierfalle angehoben werden. Beim Hochklappen
arretiert sich der Trog selbst in der senkrechten Stellung.

Die Arretierfalle darf bei hochgeklapptem Trog nicht nach
oben umgelegt, bzw. bei abgelassenem Trog nicht nach hinten
umgelegt werden. Die Arretierfalle muf3 immer nach unten
héngen.

Verlegen der Rohrleitung

Die beste Reihenfolge fiir die Verlegung der Rohrieitung ist
folgende: Senkrecht steigende Leitung, (schrédg ansteigende
moglichst vermeiden). Rohrbogen und wenn notwendig eine
kurze fallende Leitung, {(waagrecht liegende mdglichst ver-
meiden).

Am Ende der Leitung wird ein Auswurfkriimmer angebracht.

Rohrbogen haben einen groRen Widerstand und missen des-
halb mindestens 1 m Radius, besser 1,50 m Radius haben.

Fiir das Férdern von Halbheu sind Rohrbogen mit 1,5 Radius
erforderlich. Bewegliche Metallschlauche sind kein Ersatz fur
Rohrbogen und gehdren daher an das Ende der Rohrleitung.
Wenn mit normalen Rohrbogen die notwendige Verlegung
der Rohrleitung nicht maglich ist, dann sind Universalrohr-
bogen oder einzelne Glieder hiervon zu verwenden.

Grundsatzlich gilt folgendes: Vor dem ersten Rohrbogen soll-
ten wenigstens 4 Meter senkrechte Leitung sein. Eine auf der
Maschine sitzende senkrechte Rohrleitung stopft niemals.
Eine senkrechte oder schrage am Ende einer waagrechten
Rohrleitung dagegen ist bei jedem Nachlassen der Héacksier-
drehzahl. Auch eine schrag nach cben den Dachsparren ent-
lang gefihrte Leitung gehdrt in die N&he des Héckslers, an
die senkrechte Leitung anschiieRend. Sie soll mdglichst steil
gefithrt werden, wenn sie nicht vermieden werden kann. Eine
senkrechte Leitung (ber dem Hacksler hat erheblich gerin-
geren Widerstand als eine schrag ansteigende Leitung.

Dirrfutter (Heu und Stroh) kann senkrecht und waagrecht in
Rohren geférdert werden. Die Foérderweite ist abhéngig von
der Drehzahl des Hacksler-Gebléses und diese wiederum
von der vorhandenen Antriebskraft.

Fiir groRe Schnittgutmengen soliten nur Rohre mit 310 mm @
verwendet werden. Bei geringeren Schnittgutmengen kann
mit einem Ubergangsstutzen auf Rohre mit 250 mm @ ver-
ringert werden.

Bei einwandfreier Rohrverlegung und Férderstrecken unter
50 Meter kann nach unseren bisherigen Erfahrungen auch mit
einer vorhandenen Rohrleitung 250 @ gearbeitet werden, je-
doch kann hierfurkeine Férderleistungsgarantie ibernommen
werden. Bei einer Neuinstallation sollte in jedem Fall 310 mm @
gewahlt werden.

v/



Griinfutter oder sehr feuchtes Futter kann wegen seines Ge-:
wichtes nur senkrecht gefdérdert werden.

Alle Rohrteile 310mm?#

2 Glieder Universalbogen

gerades Rohr

Silierbogen 90° Grinfutter —

_1,50m Radius

Bild 5

_Auswurfkrimmer

Fiir Hochsilos mit groBem Durchmesser empfehlen wir folgen-
de Rohrverlegung: Senkrechte Leitung — Silierbogen 90°,
1,50 m Radius — 2 Glieder vom Universalrohrbogen (22,5°) —
schrag fallende Leitung (gerade Rohre) bis Silomitte — Aus-
wurfkriimmer. Es muR beachtet werden, da® nur mit Auswurf-
krimmer (nicht mit Rohr) in das Silo gefordert werden darf,
weil sich sonst die Gebiaseluft staut und die Rohrleitung ver-
stopft.

Bei Halbheu héngt die erreichbare Férderweite stark vom
Feuchtigkeitsgehalt des Gutes ab. Es ist hier grundsatzlich
am besten, wenn auf eine schrag ansteigende Leitung verzich-
tet wird und die waagerechte Leitung zum Leitungsende hin
failend verlegt wird.

Bei langen waagerechten Rohrleitungen muR in jedem Fall
so unterstiitzt werden, da® die Rohrleitung in gerader Linie
verlauft und nicht in der Mitte durchhéngt. Eine durchhéngen-
de Leitung neigt immer zum Verstopfen.




i

ié Antrieb mit Elektromotor Die Angaben in der Tabelle sind fiir normale landwirtschaft-
5}‘:‘% liche Verhaltnisse ausreichend. Eine Garantie fiir die angege-
= - p

o Fiir den Antrieb des Abladehéckslers mit Elektromotor liefern benen Leistungswerte kann nur dann {bernommen werden,
é wir die komplette Antriebseinrichtung; bestehend aus der wenn der komplette Antrieb von uns bezogen wurde, wenn
o der Drehzahl entsprechend erforderlichen Motor-Keilscheibe, von uns empfohlene Motorenfabrikate verwendet werden und
L der Messerrad-Keilscheibe, den Keilriemen, dem Schutzka- wenn die angegebenen Leitungsquerschnitte (einschl. der
e sten und der Motorkonsole mit Spannvorrichtung. entsprechenden Absicherung) vom Dachstander bis zum Mo-
i;. . o . tor installiert sind. Ferner wird unter Last eine Mindestspan-
gag Dlg Auswahl des richtigen Motors héngt von der geforderten nung von 360 Volt vorausgesstzt.

é Leistung und der Drehzahl entscheidend ab.

5 Dzn;dz::ammenhang kann der folgenden Tabelle entnommen Die Starke der Stromleitung ist entscheidend wichtig fiir den

zuverlassigen Antrieb des Hackslers. Es milssen folgende Lei-
tungsquerschnitte vom Dachsténder bis zum Hécksler (ein-

Fiir Maschinen der Baureihe 33 schl. Gummikabel) installiert sein:

Forderstrecke bei 380U/min 460U/ min 525U/min 560U/min
Griingut {senkrecht) Rohr-@310mm 5m 12m 18m 22m
Trockengut(hoch+weit) Rohr-2310mm 5m 15m 28m 40m
Trockengut(hoch+weit) Rohr-2250mm 10m 28m 40m 50m
Uberlastbarer Landwirtschaftsmotor 5,6 kW (7,5 PS) 7.5 kW {10PS) 11kW{15PS) 15 kW (20 PS)

Fur Maschinen der Baureihe 34

Forderstrecke bei 350U/ min 450 U/min 520 U/min 580 U/min
Griingut (senkrecht) 7m 15m 22m tiber22m
Trockengut (hoch und weit) 12m 30m 50m 70m

Uberlastbarer Landwirtschaftsmotor 9kW (12,6 PS) 2kW(12,5PS)bis 12,9kW (17,5 PS)bis 18,6 kW (25 PS)
Normale Motoren miissenca.2,5 PS 11 kW15 PS) 13,6kW(18,4PS)
stérker gewdhlt werden.

Diese Werte gelten fiir einen Rohrdurchmesser von 310mm 2.

Diese Leitungsquerschnitte gentigen auch flir den erhéhten 6mm2 —= BOA

Strombedarf bei Uberiastung des Motors. Die hierfiir héch- 10mm2 —= 63A

stens zulassigen Absicherungen sind: 16 mm2 -= 80A
10-125PS( 7,5- 9, KW)= 6mm?2 26 mm2 -= 100 A
15-184PS {11 -13,5KW)=10mm2 Wenn die Zuleitung zu schwach ist, sinkt die Héckslerdrehzahi
20-23 PS{i15 -17 KW)=16 mm?2 bei der geringsten Belastung ab, und die Rohrleitung verstopft

25-30 PS(18,5-22 KW)=25mma2 sich. Ein starkerer Motor vergréert unter diesen Umsténden



noch das Ubel und bringt keinesfalls eine Besserung, weil
dieser fiir seine GréRe noch mangelhafter mit Strom versorgt
wird.

Auch eine erhdhte Leerlaufdrehzahl kann bei zu geringer
Stromzufuhr die Hackslerleistung nicht verbessern.

Wird fiir den Motor vom E-Werk eine Kompensation mit einem
Kondensator verlangt, was Ihrem Hécksler auch eine Leis-
tungsreserve bringt, sind folgende Kondensatoren erforder-
lich.

10 PS {7,5 KW) = 3 kvar
12,5 PS (9 KW) = 4 kvar
15 PS (11 KW) = b kvar

18,4 bis 23 PS (13,5 bis 17 KW) = 6 kvar
25 bis 27 PS (18,5 bis 20 KW) =8 kvar

Wird der Kondensator am Hacksler zwischen Schalter und
Motor installiert, ist ein besonderer Schalter {fir kompensier-
ten Motor) erforderlich.

Normale Schalter unterbrechen den Stremflu® beim Schalten
von Stern auf Dreieck. Dabei kann sich der Kondensator entla-
den und einen riickwarts gerichteten Strom in den Motor
schicken. Dies fihrt zum ruckartigen Stehenbleiben des Mo-
tors und unter Umstanden zu mechanischen Beschadigungen
des Motors und des Antriebs.

Wahrend des Héckselvorganges ist darauf zu achten, daf der
Motor vom Héackselgut frei ist. Die Offnungen zum Ansaugen
der Kiihlluft missen unbedingt offen bleiben.

Der Motor ist nicht immer {iberlastet oder ungeniigend ge-
kithit, wenn er sich auRen heil anfihlt. Die derzeitigen Mo-
toren koénnen bei sténdigem Einsatz ohne weiteres Aufen-
temperaturen bekommen, die ca. 60°C bis 80°C betragen.

Wenn die Stromieitung richtig abgesichert ist und der Motor
entgegen dem sonstigen Verhalten bei Belastung nicht stark
in der Drehzahl nachl3Rt, brauchen Sie wegen der erhdhten
AuRentemperatur keine Sorgen zu haben.

Fiir den Antrieb diirfen nur ausgewuchtete Keilriemenschei-
ben verwendet werden. Keilriemen verlieren, besonders inden
ersten Betriebsstunden, an Spannung (Anfangsdehnung) und
miissen daher von Zeit zu Zeit nachgespannt werden. Hierzu
dient die Spannvorrichtung an der Motorkonsole. Die Klemm-

schrauben an der Spannvorrichtung miissen nach erfolgtem
Nachspannen wieder fest angezogen werden. Aus Sicher-
heitsgriinden muR der Antriebsschutzkasten am Hécksler
angebracht werden.

Antrieb mit der Schlepperzapfwelie

Fir den Antrieb mit der Schiepperzapfwelle ist ein Zapfwellen-
anschluBstiick erforderlich, das auf die Messerradwelle, an-
stelle der Keilriemenscheibe, aufgesteckt und mit einer
Schraube gehalten wird. Die Schraube muB gut angezogen
und mit der Mutter gesichert werden.

Bild 6

Die mitgelieferte Schutzhaube muf unbedingt am Hécksler
angebracht werden.

Es darf nur mit der Normalzapfwelle mit 540 U/min. ange-
trieben werden. Die Profilrohre der Gelenkweile miissen sich
mindestens 300 mm iiberdecken. Die Gelenke dirfen nicht
iber 30° abgewinkelt sein. Sollte durch ungtinstigen Standort
des Hackslers ein direktes Anbringen der Gelenkwelle nicht
méglich sein, so kann am Hacksler ein Winkelgetriebe (liefer-
bar mit Befestigungsteilen) angebaut werden. Die Kraftbe-
darfsangaben in der Antriebstabelle beziehen sich auf den



E-Motor-Antrieb. Beim Zapfwellenantrieb muR die Motorleis- Fdr Maschinen der Baureihe 33 und 34
tung des Schleppers um mindestens 100% iiber dem Tabellen-
wert liegen, da die Drehzahlregelung beim Schlepper mit Ver-
zdgerung arbeitet.

Stellung i 33
19| 28

Vorgelege

Wechselrader
374 _{[,
25

Zéi-.“ﬂ-—-"——l%
N
S _

35! 33 38| *
theoret. Schnittlange in mm
4 Messer 7 |11 118 | 28}14 | 21| 37 | 57
2 Messer 14 22 36 56 28 | 42 74 1 114
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N Die nicht bendtigten Wechselrader werden auf die Haken in
Bild 7 der Deckelaussparung gehéngt. Diese Wechselrdder sind fir
den Transport des Hackslers mit einem Draht gesichert, damit
sie nicht von den Haltehaken springen. Nach jedem spateren
Transport des Hackslers ist zu kontroilieren, ob die Wechsel-
réder noch richtig auf den Haken sitzen.

Eine automatische Sperre verhindert das Einschalten des Vor-
schubes bei aufgeklapptem Woechselrad-Getriebedeckei.
Ebenso kann das Getriebe bei eingeschaltetem Vor- oder
Rilcklauf nur spaltbreit gedffnet werden; deshalb keine Ge- -

Schnittlange walt anwenden; wenn sich der Deckel nicht &ffnet, sondern%
den Vorschubhebel ausriicken.

Das Veréndern der Schnittldnge geschieht durch das Wech-

seln der Vorgelege-Wechselrdder und zweier zusammenge- Die Wechselrdder sind auf den Getriebewellen durch Halte-
hérender Wechselradpaare. Die weitere Schnittlangenver- ringe gegen Herausrutschen gesichert. Beim Herausnehmen
anderung geschieht durch das Herausnehmen oder Hinzuf- oder Einsetzen dieser Halteringe muf} der Querstift tief ein-
gen von jeweils zwei Messern am Messerrad. gedriickt werden. Maschinen neueren Datums haben zur

Sicherung der Wechselrader Klappstecker.

Die in der Wechselrad-Tabeile aufgefiihrten Schnittlangen

sind theoretische Werte, gemessen bei senkrechter Schneid- Die Hackselmaschine darf nur in Betrieb genommen werden,
ebene und waagrechtem Vorschub und mittlerer Pressung. wenn die Wechselrader mit den Halteringen oder mit den
(Schragliegendes Héckselgut wird zwangslaufig langer.) Klappsteckern auf den Getriebewellen gesichert sind.




Zum Schneiden mit 2 Messern werden 2 einander gegeniiber-
liegende Messer mit den dazugehorenden Konsolen vom
Messerrad entfernt. (Die Geblaseflligel diirfen nicht abmon-
tiert werden.) Wollen Sie nachtraglich eine mit 2 Messer ge-
lieferte Maschine auf 4 Messer erweitern, miissen die nach-
gelieferten Konsolen immer gegeniiberliegend montiert wer-
den; weil in der Regel das Gewicht der nachgelieferten Kon-
solen mit dem Gewicht der bereits montierten Konsolen nicht
Ubereinstimmen wird. Um Verwechslungen auszuschalten,
sind die Konsolen bei Nachlieferung mit einer anderen Farbe
gekennzeichnet.

Wenn Sie bei der Nachbestellung thre Maschinennummer an-
geben, istes uns mdglich, Konsolen mit ungefahrdemgleichen
Gewicht der bereits montierten Konsolen zu liefern.

Die Maschine der Type 33 HO mit dem offenen Getriebe ist
speziell fur mittlere landwirtschaftliche Betriebe entwickelt
worden, in denen kein Dauerbetrieb stattfindet und keine
Hochstleistungen gefordert werden.

Das HO-Getriebe ist ein in sich geschlossener Kasten. Der
Kegeltrieb und die Wechselrdder laufen nicht im Fettbad,
sondern sie werden in der herkdmmlichen Weise. liber Fett-
nippel geschmiert. Nach Abnahme der Blechdeckel am Ge-
triecbekasten werden die Ketten und die Kettenlagerungen
zugénglich. Das Abschmieren dieses Getriebes solite mehr-
mals im Jahr erfolgen.

Fiir Maschinen der Baureihe 33 HO

29

T
Stellung 1 _|_
der .I- T
1
41

Wechselrider J- )

—

I—i—-l ——&
& b

52

Schnittlange in mm

4 Messer 7 13 28 55
2 Messer 14 26 56 110
Bild 9

Das HO-Getriebe hat 2 Wechselradpaare, aber keine Vorge-
lege-Wechselrader und daher auch nur 8 Schnittlangen-Ein-
stellungen. Die einstellbaren Schnittlangen liegen aber im
gleichen Bereich wie bei den Maschinen der Baureihe 33 und
34, was der Wechselrad-Tabelle zu entnehmen ist.

Im Gbrigen gilt fiir Maschinen der Type 33 HO das gleiche,
was in dieser Bedienungsanleitung fiir die Maschinen der
Baureihe 33 und 34 aufgefihrt ist.

Schleifen der Messer bei Type 33 HG und 34
HG:

Die Messer miissen zum exakten Nachschieifen von den Kon-
solen am Messerrad bzw. Messerarm abmontiert und in einer
Werkstatt auf einer Messerschleifmaschine nachgeschliffen
werden. Der Schnittwinkel soll 23° bis 24° betragen und darf
242 nicht Gbersteigen, da sonst die Messer mit dem Facen-
ricken gegen die Gegenschneide driicken. Beim Einbauen
werden die Messer bei leicht angezogenen Messerhalte-
schrauben mit den Stellschrauben an den Konsolen an das
Mundstiick angestelit. Dabei sollen die Messer nur leicht hor-
bar und gieichméaRig am Mundstiick streifen. Jetzt werden
die Messerschrauben fest angezogen. Durch mehrmaliges
kontrollieren (Nachziehen der Messarschrauben) bewahren
Sie Ihre Hickselmaschine vor groRerem Schaden, denn lose
Messer fihren unweigerlich zu einem Bruch derselben.

Einander gegeniberliegende Messer sollen immer etwa gieich
nachgeschlifien werden, damit sie auch immer ungefahr
gleich schwer sind. Diese Notwendigkeit ist mithin eine Vor-
aussetzung fir den ruhigen Lauf des Geblasehéckslers.

Schleifen der Messer mit der Schleifvorrich-
tung (Patent) bei Type 33 HGS und 34 HGS:

Bei Anschluf} des Schleifscheibenmotors ist darauf zu achten,
daR die Schleifscheibe die gleiche Drehrichtung wie das Mes-
serrad hat. Der Antriebsmotor fir das Messer- und Geblase-
rad darf wahrend des Schleifvorganges niemals eingeschaltet
werden.

Vor dem Schieifvorgang sind die Facen der Messer und die
Messerriicken unbedingt von festgesetztem Schmutz zu siu-
bern, damit die Schleifscheibe nicht zuschmiert.




Zum Schleifen wird der Schleifscheibenschutz, der die Off-
nung im Geblasegehause verschlieRt, abgenommen und die
Schieifscheibe mitdem Handrad der Schleifvorrichtung gegen
die Messer gestellt. Die Schleifscheibe soll die Messer aber
noch nicht beriihren. Dann den Schleifscheibenmotor ein-
schalten. Bei kombiniertem Schalter den Schaltergriff nach
innen driicken und nach links drehen.

Jetzt wird die Schleifscheibe mit dem Handrad an die Messer
angestellt, bis sich eine kréftige Funkenbildung ohne Nach-
lassen der Schleifscheibendrehzahi zeigt. Wenn der Messer-
arm nicht alleine anfangt sich zu drehen, mu3 er von Hand,
z. B. durch Drehen an der Keilriemenscheibe, in Drehung
versetzt werden.

Wenn keine Gefahr durch Funkenbildung besteht, kénnen Sie
auch bei gedfinetem Geblasegehause schleifen und die Mes-
ser von Hand langsam an der rotierenden Schleifscheibe vor-
beifihren. Jedenfalls muR fir eine stdndige langsame Dre-
hung des Messerarms gesorgt werden, damit die Messer nicht
drtlich Uberhitzt werden und dadurch ausglihen. Wenn die
Funkenbildung schwécher wird, wird die Schieifscheibe liber
das Handrad wieder nachgestellt, bis die Messer die erforder-
liche Schérfe haben.

Bild 10

Wesentlich ist dabei, da’ die Messer in der Mitte scharf sind,
da sie sich durch das tiefliegende Mundstiick dort am stark-
sten abniitzen. Es kann durchaus sein; daR die Messer auen
und innen noch scharf sind, jedoch die Mittelzone bereits ein
Schleifen erforderlich macht. Es'mu® deshalb so lange ge-
schliffen werden, bis die Messer wieder auf der ganzen Breite
scharf sind.

Die Schieifzeit kann erheblich verkiirtzt werden, wenn man
mit einem Winkelschleifer (Flachenschleifer) an der Messer-
vorderseite die Kante zwischen Schlifflache und Messerriicken -

stark bricht. Dadurch wird die mit der Schleifeinrichtung zu i

schleifende Filache schmaler.

von Hand wegschleifen -

Schliff- Flache
mit Schieifeinrichtung
des Hdcksiers schleifen ____ g [/

Bild 11

Sollte nach einiger Zeit die Schieifscheibe beim Schleifen nicht
mehr richtig greifen, mul die eingeschaltete Schleifscheibe

mit einem Abziehstein so lange abgezogen werden, bis die 7§

zugeschmierte Schicht entfernt ist und die Schieifscheibe
unter kraftiger Funkenbildung wieder schleift.

Nach dem Schleifen drehen Sie die Schleifscheibe ganz zu-
rick. Eine abgeniizte Schieifscheibe kann von der Schleif-
vorrichtung abgenommen und durch eine Austauschscheibe
ersetzt werden. Die abgenitzte Scheibe muB uns frachtfrei
zugesandt werden.



Zentralverstellung fiir die Messer

Durch Offnen der Arretierschrauben an beiden Messerrad-
Lagern, (mit dem Stift aus dem Werkzeugkasten), wird die
Zentralversteliung des Messerrades frei.

Durch Drehen am Handrad der Zentralverstellung, (Stift in die
Locher stecken), entgegengesetzt zur Schneidrichtung des
Messerrades, wird das Messerrad soweit zum Mundstiick (Ge-
genschneide) nachgestelit, daR die Messer bei langsamer
Drehung des Messerarmes, leich horbar am Mundstiick an-
laufen. Jetzt wird durch Anziehen der beiden Arretierschrau-
ben die Zentralverstellung wieder gesichert.

R

Bild 12

Wenn die Messer zu stark angestellt sind, kann es geschehen,
daR der Hacksler nicht anlauft. (Motor brummt). Das Messer-
rad muB dann wieder etwas zurlickgestellt werden. Bei Be-
triebsdrehzahl des Messerrades soll ein Anlaufen der Messer
an der Gegenschneide nicht mehr zu horen sein.

Wenn ein Zustellen mit der Zentralverstellung nicht mehr
méglich ist, milssen Sie das Messerrad ganz zuriick- und die
Messer wieder an das Mundstlck (Gegenschneide) anstellen.
Wie hierbei vorgegangen werden muf}, kénnen Sie der Be-
schreibung (schieifen der Messer bei Type 33 HG und 34 HG)
entnehmen. Nach diesem Vorgang kanndie Zentralverstellung
wieder betétigt werden.

Bild 13

Im Gehause des Sonderschalters befindet sich die Absiche-
rung {6 A) fir den Schleifscheibenmotor.

Die Gegenschneiden im Mundstiick (Schnitt-
rahmen)

Die Gegenschneiden im Mundstiick (Schnittrahmen) bestehen
aus hochfestem gehartetem Material. Trotzdem werden diese
sich mit der Zeit abniitzen und an der Schnittkante rund, sc
daR ein guter Schnitt nicht mehr erzielt werden kann. Zum
Uberschlieifen der Gegenschneide, (was auf einer Flachschleif-
maschine geschehen sollte), mu der komplette Schnittrah-
men ausgebaut werden. Aus Sicherheitsgrinden werden aber
vorher die Messer mit den Konsolen entfernt. Der Schnitt-
rahmen der Type 33 ist mit 3 Schrauben und der Schnitt-
rahmen der Type 34 ist mit 4 Schrauben im Geblasegehéuse
befestigt. Das ist auch in der Ersatzteilliste zu ersehen. Bei
entsprechend abgeniitzter Schnittkante kann es méglich sein,
daR ein Uberschieifen nicht mehr ausreicht. Es ist dann das
Auswechseln der Stahleinlagen notwendig. Dies sollte aber



zweckmaRigerweise bei uns im Werk geschehen, da nach
dem Einbauen Der Stahleinlagen das Uberschleifen des kom-
pletten Schnittrahmens notwendig ist. Das betrifft auch die
bisherigen Schnittrahmen der Type 34, die mit einer gehar-
teten GuReinlage versehen sind.

Sie bekommen den kompletten Schnittrahmen von uns im
Austausch, wenn der alte Schnittrahmen frachtfrei an uns
zurtickgegeben wird.

Vor und bei Einbau des Schnittrahmens ist auf folgendes zu
achten: Der Freiraum zwischen Abstreifwalze und Geblase-
gehduse muR sauber gemacht werden, so daf sich die Ab-
streifwalze leicht drehen 183t.

Zur besseren Montage des Schnittrahmens empfiehlt es sich,
die Zinkwalze hochzustellen. Zuvor sind die Federschrauben
am Rahmen, vorne unten, zu 16sen. (Bei der Type 33 ist es eine
und bei der Type 34 sind es zwei Schrauben.

Der Schnittrahmen muR auf den beiden Auflageschrauben,
die am Rahmen angebracht sind, aufliegen.

Der Schnittrahmen wird ohne Abstreifblech eingesetzt und
mit den Halteschrauben am Gehéduse-Rahmen fest ange-
schraubt.

Das Abstreifblech mul® an der Abstreifwalze sauber und auf
der ganzen Breite so dicht anlaufen, daf sich hdchstenfalls
ein Papier dazwischenschieben a8t und die Abstreifwalze
noch von Hand zu drehen ist. Die Schrauben fir das Abstreif-
blech miissen fest angezogen werden, bevor die Zinkwalze
wieder in die normale Lage gebracht wird.

Wenn der Schnittrahmen eingesetzt ist, muld die Messerstel-
lung Gberprift werden. Und zwar so, daly die Messer nur an
der unteren Gegenschneide leicht anlaufen.

Zwischen Messer und senkrechter Gegenschneide soll in
150 mm Hoéhe und vor Anfang der Einlaufschrige ungefahr
1 mm, oder mehr, Abstand sein. Dadurch wird vermieden,
dal die Messer in den Schnittrahmen hineinschlagen.

Uberlastkupplung
Das Vorschubgetriebe des Hackslers ist durch eine Uberiast-

kupplung gesichert. Diese Uberlastkupplung hat ein fest ein-
gestelltes Drehmoment und kann nicht nachgestellt werden.
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Da diese Kupplung als Sternratsche ausgebildet ist, wird beim
Ansprechen ein schnatterndes Gerdusch hoérbar. Der Vor-
schub muf dann sofort ausgeschaltet und die aufgetretene
Stérung durch riickwértslauf beseitigt werden. Langeres An-
sprechen der Kupplung verursacht Warmlaufen und Bescha-
digung der Kuppiungsteile. Uberlastung entsteht dann, wenn
der Einzug des Hackslers dem Schnittmaul mehr Hackselgut
zufihrt, als bei grof3ter Pressung und oberster Stellung der
Zinkenwalze moglich ist.

Der Austausch der Uberlastungskupplung ist verhaltnismagig
einfach. Es sind drei Schrauben am Gufflanschlager und 2
Schrauben am Blechflanschlager zu l6sen und die komplette
Einheit kann aus dem Getriebe genommen werden. Beim
Einbau ist darauf zu achten, daf die Zahnradbichse, sowie
das aufgesteckte Wechseirad, jeweils mit wenig Spiel in das
Gegenrad eingreifen.

J




Bild 15

Auch der Kratzbodenantrieb ist mit einer Uberlastkupplung,
in Form einer Sternratsche, gesichert. Beim Ansprechen dieser
Sternratsche mufd die Storungsursache unbedingt beseitigt
werden. Kontrollieren Sie besonders, ob die Kratzhodenstébe
verbogen sind! Schnittgut, das sich um die Stabe geschlungen
hat, ist zu entfernen, damit sich die Kratzbodenketie nicht
aufbauen kann und die Stabe dadurch an der Abstreifwalze
héngen bleiben.

Beim Austausch der Uberlastkupplung ist darauf zu achten,
daR die Halteschrauben gut angezogen und gesichert werden.
Die Schieberohre und die Gelenke der Gelenkwelle sind, vor
dem neuerlichen Einbau, zu reinigen und mit Fett zu versehen.

Die Riickfalisperre (Patent)

ist eine Klappe im Turm des Geblasegehauses, die auch bei
laufender Maschine in den Turm hineingeklappt werden kann,
um das Geblasegehduse gegen die Rohrleitung zu verschlies-
sen.

Durch unglinstige Rohrverlegung, durch zu nasses Schnittgut,
durch stark nachiassende Hackslerdrehzahi infolge ungenii-
gender Stromversorgung oder durch zu starkes Beschicken
des Hackslers mit Hackselgut, oder auch durch Unachtsamkeit
kann es passieren, dal’ die Rohrieitung verstopt. Der Geblése-
fliigel (Messerrad) im Gehause fangt an zu klopfen und die
Drehzahl falit schnell ab.

Jetzt ist der Moment {(Augenblick) gekommen, wo bei
schneller Reaktion die Riickfallsperre zweckerfiilend einge-
setzt werden kann. Ausriickhebel sofort ausriicken oder auch
auf Rucklauf schalten. Antriebsmotor ausschalten und die
Klappe in den Turm driicken, so lange bis die Maschine zum
Stillstand gekommen ist.

Jetzt kann das gehéckselte Gut, das zum Verstopfen fithrte
und im Rohr verblieben ist, zur Klappendffnung herausfalien,
beziehungsweise herausgenommen werden.

Hauptzweck der Klappe ist, daly bei einer Rohrverstopfung
das Hackselgut nicht in das Geblasegehause zurlckfallt, denn
ein Anlaufen des Héackslers ist nur dann noch moglich, wenn
das Geblasegehause vom Hackselgut vollsténdig befreit wird.
Das ist eine zeitraubende und umstandliche Arbeit.

Bei Maschinen mit Schleifeinrichtung kann durch das ,,Nach-
innenklappen” der Klappe erreicht werden, dal® beim Messer-
schieifen keine Funken in die Rohrleitung kommen und eine
Brandgefahr in dieser Richtung ausgeschlossen wird.

Bild 16
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Biende zur Luftdrosselung

Besonders beim Silieren in niedrige Silos ist haufig die Luft-
férderung des Gebléses zu stark, so daR bei fast gefilltem
Silo bereits geschnittenes Gut wieder aus dem Silo heraus-
geblasen wird. Um dies zu vermeiden, kann die Ansaugdff-
nung in der Gebldsehaube mit einer Blende verschlossen
werden. Diese Blende wird an die gedffnete Haube von auRRen
angeschraubt.

Bild 17

Maschinen der Type 34 HG, neuerer Bauart, sind fir diesen
Zweck in der Geblasehaube mit einem Schieber versehen.

Die Pressung

des Hackselgutes wahrend dem Schneidvorgang geschieht
iber die Zinkenwalze. Die Kraft die auf die Zinkenwalze wirkt,
wird von Zugfedern aufgebracht, die zwischen Federbriicke
und Rahmen {unter dem Geblésegehéuse) angebracht sind.
Bei der Type 33 ist es eine und bei der Type 34 sind es zwei
Federn, dis Giber die Federspannschrauben, entweder flir einen
hdheren PreRdruck nachgespannt, oder zum Hochstellen der
Zinkenwalze ganz geldst werden miissen.

12

Bild 18

Normalerweise ist die Pressung ausrsichend, wenn bei abge-
lassener Zinkenwalze die Zugfedern mit den Muttern auf den
Federspannschrauben nur so weit angezogen werden, dafy
diese eben anfangen sich zu dehnen. Das heif3t, daR die Federn
im Anzugsstadium sind und durch ihr Eigengewicht nicht
nach unten durchhéngen.

Die Zinkenwalze wird dann hochgestellt, wenn der Hécksler
als Abladegeblase verwendet wird. (Zum Beispiel, zum For-
dern von kurzgehackseltem Mais.) Oder zum Aus- und Ein-
bauen des Schnittrahmens. Zum Hochstellen der Zinkenwaize
wird an der rechten Maschinenseite der Steuerhebel, der iber
das Pleuel die Zinkenwalze bewegt, mit einem Hebeeisen
oder dhnlichem, soweit nach hinten gewuchtet, dald zwischen
denHéckslerrahmen und der Federbriicke ein Hoiz geschoben
werden kann. (Auf Bild 19 ersichtlich)

&



Bild 19

Fordern

Zum Férdern von kurzgeschnittenem Mais ins Silo kann der
schnellste Vorschub eingeschaltet werden. Messer und Kon-
solen werden nicht entfernt. Die Zuflihrung des geschnittenen
Hackselgutes muR gleichmaRig erfolgen, dann kann die
Hochstleistung eines herkdmmlichen Geblases erreicht wer-
den.

Ein kleiner Teil des kurzgeschnittenen Foérdergutes fallt
zwangsléufig zwischen Kratzboden und Abstreifwalze durch.
Dieses durchfailende Gut kann unter dem Férdertrog liegen-
bleiben, wenn es so kurz ist, daR es sich nicht um die Kratz-
bodenstdbe schiingen kann. Es ist jedoch besser, die eigens
fur diesen Zweck entwickelte Bodenwanne zu montieren, die
die Unterseite des Fordertroges verschlieBt. Das durchfallende
Gut wird in dieser Wanne nach hinten und wieder auf den
Kratzboden gefordert.

Die Bodenwanne darf aber nur zum Férdern von kurzgeschnit-
tenem Gut verwendet werden. Zur Montage der Bodenwanne
wird vorher das normal montierte Auffangblech entfernt. (Auf
dem Bild ersichtlich)

Bild 20

Die Trogfederung (Kratzboden)

Nach langerem Einsatz der Maschine, oder bei verdndertem
Troggewicht (z. B. Anbau einer Trogverlangerung), kann eine
Verstellung der Trogfederung notwendig werden. Die Fede-
rung ist richtig eingestellt, wenn der Trog nach leichtem An-
heben aus der abgelassenen Stellung bequem in die senk-
rechte Stellung gebracht werden kann. Keinesfails darf der
Trog nach Anheben aus der abgelassenen Stellung selbsttatig
nach oben gehen.

Die linke Federung (in Einzugsrichtung des Kratzbodens ge-
sehen) gleicht das Troggewicht in der oberen Lage aus (etwa
ab 45°¢ Schraglage aufwaérts). Die rechte Federung schafft
den Ausgleich bei abgelassenem Trog bis ca. 45° Schréglage.

Zur Verstellung ist wie folgt vorzugehen:

1. Uberpriifen, ob von der unteren Troglage bis ca. 45°
Schréaglage oder ob von der 45° Schraglage bis zur Senk-
rechtstellung des Troges der Federausgleich verbessert
werden soll.

2. Anderjeweils wirksamen Feder, ist die Kontermutter unter
dem Federteller, bei senkrechtgestelltem Trog, zu lésen.
Rechtsdrehen des unteren Federtellers am angegossenen
Sechskant bewirkt ein Erhéhen des Federdruckes und
Linksdrehen ein Nachlassen.
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3. Hochstens 1bis 2 Umdrehungen nachstellen, anschliefend
wieder fest mit Kontermutter kontern.

4. Durch langsames Absenken ist zu priifen, ob sich der Trog,
ohne Widerstand, in die untere Lage bringen I1&3t.

Keine Gewalt anwenden, wenn sich der Fordertrog nicht nach
unten absenken lassen solite. Die Federn sind dann auf beiden
Seiten des Troges ganz zu entspannen und (wie beschrieben)
wieder neu einzustellen.

TBild2t

Die Zinkenwalze

Die Zinkenwalze ist das Haupteinzugselement und auch
gleichzeitig PreBwalze. Die Zinken, aus rostfreiem Stahl,
gleiten in Kunststoffblichsen. (Zinkenfiihrungen). Durch star-
ken Druck verschlieRen diese Blichsen gelegentlich, in dem
die Fihrungslécher weit werden. Solche Biichsen missen
durch neue ersetzt werden. Dazu wird jeweils dasjenige der
drei Walzensegmente abgeschraubt, in dem sich die verschiis-
sene Biichse befindet. Das Auswechseln der Zinkenflihrungen
kann durchgefiihrt werden, ohne daB die Walze selbst aus
der Maschine genommen werden muf. Zinken und Zinken-
fihrungen brauchen nicht unbedingt geschmiert zu werden.
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Bild 22

Maschinen der Type 34 HR haben vor der Zinkenwalze {zwi-
schen Schnittrahmen und Zinkenwalze) eine YorpreBwalze,
(Rippenwalze), mit der das Hackselgut hinter dem Schnitt-
rahmen kirzer gehalten und besser gepret wird. Mit Ma-
schinen dieser Ausfilhrung kann ein noch besserer Schnitt
erreicht werden, was fiir Heu-Trocknungsanlagen und fir Nur-
Silobetriebe von grofem Vorteil ist.




Hackseln

Die Abladehéacksler der Type 33 und der Type 34 eignen sich
zum Héckseln jeglichen Gutes. Hochstleistung wird erzielt,
wenn die Beschickung ohne Zwangspausen durch nachlas-
sende Drehzahl, oder durch Vorschubstérungen erfolgt. Der
Schneideinrichtung des Hackslers darf (ber den Vorschub
und Einzug gerade so viel Hackselgut zugefiihrt werden, wie
es die Antriebskraft ohne Absinken der Drehzahl zulaRt. Vom
Ladewagen aus 148t sich der Hacksler direkt beschicken. Be-
sonders vorteilhaft ist fiir die Beschickung und Bedienung
des Hickslers vom Ladewagen vorgeschnittenes Gut, weil die
Beschickung gleichméaRiger wird. Die Arbeit wird wesentlich
leichter und Vorschubstérungen durch zu grofe Haufen treten
kaum mehr auf. Es solite jedoch nicht kirzer als 40-50 cm
vorgeschnitten werden {etwa 3 bis 4 Messer im Ladewagen),
weil sonst kein sauberer Nachschnitt erreicht werden kann.
Zu kurz vorgeschnittenes Hackselgut unterliegt zum einen
dem Schlupf der zwischen Zinkenwalze und Schnittrahmen
entsteht, zum anderen dem Sog des Gebléses. Zu kurz vorge-
schnittenes Hackselgut wird wahrend des Schneidvorganges
im Hacksler nicht richtig gepreRt und daher auch nicht exakt
geschnitten.

Nach jedem entleerten Ladewagen ist der Fordertrog hochzu-
klappen und das danebenliegende oder durchgefallene Hack-
seigut zu entfernen. Dadurch wird vermieden, daR sich lange-
res Schnittgut um die Kratzbodenstabe schlingen kann. Es
kann sonst passieren, daf} die Kratzbodenstabe an der vor-
deren Umienkstelle so angehoben werden, daf sie mit der
gegenldufigen Abstreifwalze in Beriihrung kommen, was un-
vermeidlich zum Ansprechen der Sternratsche am Kratzbo-
denantrieb fuhrt.

Unter dem Foérdertrog, an der vorderen Umlenkung, ist das
bereits erwéhnte Auffangblech angebracht, das das zwischen
Kratzboden und Abstreifwalze durchfallende Schnittgut auf-
fangt und vor dem Hackslerrahmen ablegt.

Beim Hackseln von Rlbenbilatt sollte die Schnittléinge nicht
zu kurz eingestellt werden, damit das Gut nicht musig wird.
Halbe und ganze Rilben kdnnen mitverarbeitet werden.

Méahdrescherballen kénnen, wie sie anfallen, verarbeitet wer-
den. Jedoch missen sie vorher aufgeschnitten und die
Schniire entfernt werden. Bei Hochdruckprefballen empfiehit
es sich, diese ebenfalls der Schnire zu entledigen und dann

etwas aufzulockern. Die Vorschubgeschwindigkeit solite bei
PreRballen ziemlich langsam eingestellt sein. (Ungeféhr 18
bis 20 mm bei 4 Messern.)

Wartung und Pflege

Alle geschlossenen Lager am Hacksler sind mit Dauerschmie-
rung versehen und brauchen daher auch nicht geschmiert
zu werden.

Offene Lagerstellen, die wenigstens einmal im Jahr mit einer
Fettfillung versehen werden und mechanische Teile die nach
vorhergehender Reinigung geschmiert werden misen, sind
folgende:

Nach Abnahme des Kettenschutzkastens, (Kette vom Messer-
rad zum Getriebe), ist das Pleuellager der Zinkenwalze, aufer-
halb der linken Seitenwand des Einzuges, zuganglich. In den
Nippel des Pleuels mul} so viel Fett eingeprel3t werden, dal
dieses auf der Welle wieder austritt.

Der Kettenspannschieber, (rechts vom Getriebe), wird so weit
entspannt, daR das Kettenspannrad abgenommen werden
kann. Beides wird gereinigt und dann mit Fett versehen. Auch
die Schiebeflache des Kettenspanners mufl mit Fett versehen
werden, so daf} dieser sich auf und ab bewegen [aR3t.

Die Kunststoffgelagerte Rollenkette (vom Messerrad zum
Getriebe) 18Rt sich am besten mit einer Drahtbirste reinigen.
Mit Ol oder mit leichtem Fett kann die Lebensdauer dieser
Kette wesentlich erhdht werden.

Das selbsttatige Spannen der Kette, mit dem Kettenspann-
schieber, mull gewahrleistet sein. Es ist daher notwendig,
daR die Spannfeder am Schieber auf ihre Spannkraft ber-
priift und notfalls nachgespannt wird.

Die zwei, bzw. vier Lagerbolzen der Steuerhebel und Pleuel,
(links und rechts auRen am Einzug), sind mit Ol zu schmieren.
Die Kunststoff-Gleitlagerbiichsen auf diesen Lagerbolzen er-
halten dadurch eine bessere Gleitfahigkeit und auf den Bolzen
kann sich kein Rost bilden.

Das Getriebe hat eine FlieRfett-Flilung, deren Schmierféhig-
keit je nach Einsatzdauer der Maschine, zwei bis vier Jahre
anhalt. Aber das FlieRfett verbraucht sich mit der Zeit und
verliert seine Schmierfahigkeit. Es soll deshalb jahriich kon-
trolliert werden, ob ein Nachfillen oder ein Wechseln des
FlieRfettes notwendig ist.
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In der Regel kann folgendermaRen vorgegangen werden:

1. Getriebedeckel am Wechselradkasten und Deckel am Ke-
gelradgetriebe 6ffnen.

2. Verkrustetes und schwarz gewordenes Fett mit einer
Spachtel aus dem Getriebe herausnehmen.

3. FlieBfett-Fillung der Notwendigkeit entsprechend ergén-
zen. Im Wechselradkasten sollten ca. 1,5 kg FlieRfett und
im Kegelradgetriebe ca. 3 kg Fliefett sein.

Solite ein Auswaschen des Getriebes notwendig sein, so mu
das mit einer Reinigungsflissigkeit, die die Kugellager, die
Gleitlager und die Dichtungen im Getriebe nicht angreift, vor-
genommen werden. Die Reinigungsflissigkeit kann nach Ent-
fernen der Auslaufschrauben am Wechselradkasten unten
und am Kegeiradgetriebekasten unten wieder abgelassen
werden.

Frisches FlieRfett aber erst dann einfiillen, wenn das Getriebe
innen einigermalen abgetrocknet ist. FlieRfett und Reini-
gungsfliissigkeit (jeglicher Art) vertragen sich nicht.

Ab Werk besteht die Fillung im Getriebe aus ,Getriebe-Fliel3-
fett BP-Energrease HTO". Ersatzweise kann auch ,Getriebe-
FlieRfett Shell-Retinax G” verwendet werden.

Die Forderkette des Kratzbodens soll stdndig gut gespannt
sein und héchstens 2 Finger breit, gleichmaRig links und
rechts am Trogunterkasten, durchhangen. Die Kette kann mit
den Spannschrauben, seitlich links und rechts am Trogende,
nachgespannt werden. Nach erfolgtem Nachspannen miiRen
die Spannschrauben mit den Muttern gesichert werden.

Bei Maschinen mit E-Motor-Antrieb muB die Spannung der
Keilriemen gelegentlich kontrolliert werden. Keilriemen die
zu wenig gespannt sind, rutschen und gehen schneli kaputt.

Des weiteren ist es notwendig, daR die Kunststoff-Zinkenfiih-
rungen in der Zinkenwalze (wie schon erwahnt} Gberprift
und wenn notwendig auch rechtzeitig ersetzt werden.

Ein haufiges Abfallen der Gebidse-Drehzahi kann auch auf
stumpfe Messer zuriickgefiihrt werden. Auch bei strengem
Einsatz der Maschine ist darauf zu achten, dal} die Messer
nie zu stumpf werden. Das spart Schleifzeit und die Messer
halten langer. Auch die Gegenschneide im Schnittrahmen
hat beim Einsatz scharfer Messer, eine viel langere Standzeit.
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Der Hacksler mufi von Zeit zu Zeit gereinigt werden. Besonders
nach dem Silieren ist dies dringend notwendig, denn das
feuchte Hackselgut und die Garsduren greifen das Material
stark an. Ee hat sich bewahrt, nach dem Silieren zur Reinigung
des Geblasegehéduses einen Mahdruschbund Stroh zu héck-
seln. Dies schadet der Qualitat des Silofutters nicht und
bringt eine rasche und wirksame Reinigung im Geblése.

Beim Abwaschen der Maschine ist darauf zu achten, daR
nicht mit vollem Wasserstrahl auf die Lagerungen an der
Maschine gehaiten wird, denn die Dichtungen der Kugeliager
halten dem nicht stand. Wenn die abgewaschene Maschine
trocken ist, muR sie mit einem Olgemisch eingespritht werden.
Das erhdht die Lebensdauer der Maschine.

Im Geblasegehause, unten mittig und oben im Turmibergang
zum Geblase, befindet sich jeweils eine Bohrung, durch die
eventuell stehendes Wasser abflieBen kann. Diese Bohrungen
diirfen nicht verstopft sein.

Vor langeren Einsatzpausen, z. B. vor den Wintermonaten,
mul die Abstreifwalze, der Raum unter der Walze und der
Freiraum zwischen Walze und Schnittrahmen von anhaften-
dem Schmutz befreit werden. Die Abstreifwalze und das
Abstreifblech am Schnittrahmen werden eingefettet. Ein Fest-
rosten wird dadurch vermieden.
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